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Nuestra empresa

Meusnier es una empresa mexicana fundada en 1943 por Pedro Meushier
con el propdsito y misidn de suministrar transmisiones y engranaijes a la creci-
ente industria Mexicana. Desde esos comienzos en 1943 Meusnier se ha go-
nadola mejor reputacidon en el mundo por su habilidad y experiencia en la
ingenieria, fabricacion vy reparacion de componentes criticos de fransmision
de potencia.

Estamos aqui para ayudar

Meusnier es un fabricante de servicio completo de engranaijes y reductores de velocidad, desde la reparacion in-
tegral de cdjas de engranes hasta su fabricacion completa, tenemos una amplia historia y mucha experiencia en
la industria, tenemos el conocimiento v la capacidad técnica para guiar su especificacion por todo el proceso de
manufactura alcanzando la mejor calidad, servicio, precio y tiempos de entrega que usted v su industria requieren.

<Porqué fabricar sus engranes en Meusnier México?

Meusnier es la primer y Unica empresa fabricante de engranes en México y Latinoamérica en contar con magquinar-
ia y equipo especidlizado para fabricar engranajes de clta calidad, lo que permite entregar a nuestros clientes en-
granajes con especificaciones hasta calidad AGMA 15 gue supera en muchos casos la calidad y durabilidad de los
engrancijes de equipo original Americanos o Europeos.

La calidad, eficiencia y productividad han hecho que México se convierta en lider y unos de los cenfros de manu-
factura especializada mds importantes del mundo. Aqui algunas ventdjas:

O Localizacion NAFTA y tratados de libre comercio con 44 paises incluyen-
do todo el continente americano (sin impuestos).

O Bagjos costos de mano de obra.

O Cdlidad probada al contar con maquinaria y equipo de la mas avanza-
da tecnologia mundial.

O Bajos costos de flete por la cercania con E.U.A., centro y Sudamérica.



—— | Klingelnberg-Hofler
MHOFLER HF I250L

AURAND OF KLINGELNBERG

HF 1250

Generadora / Cortadora CNC de I
Engranes y Flechas Pinon

Hasta 1,250 mm Diametro Exterior.

Hasta 1,950 mm Ancho de Cara.

Flechas Pifion de hasta 4,000 mm de Longitud y
15 Tons. de peso.

Engranes y Flechas Tipo Rectos, Helicoidales y
Doble Helicoidal.

Inspeccidn CNC a bordo de Calidad AGMA-DIN
Corte en Seco y humedo

Calidad y Precisidn hasta Calidad AGMA Q10-12
{Solo Corte)

Engranes de Baja Velocidad {Trabajo Pesado).
Engranes de dlta velocidad hasta 72,000 RPM
{Turbo-Maguinaria)

Klingelnberg-Hofler

Rapid 1250 XLK
o

Rectificadora CNC de Engranes y Flechas Pinon

Hasta 1,250 mm Didmetro Exterior

Hasta 1,950 mm Ancho de Cara

Flechas Pinon de hasta 4,000 mm de Longitud y 15 Tons.
de peso.

Engranes y Flechas Pinon fipo Recto, Helicoidal y Doble
Helicoidal.

Inspeccidon CNC a Bordo (Perfil, Envolvente y Paso)
Normas AGMA, DIN

Recftificado desde Solido, Sistemas de Montajes Hidrduli-
cos, Lunetas, Efc.

La mas dita Cdlidad y Precision hasta Calidad AGMA
Q15 /A2 /1SO A2

Engranes de Baja Velocidad {Trabajo Pesado).

Engranes de alfa velocidad hasta 72,000 RPM
{Turbo-Maguinaria

Dispositivo especial para Rectificar Engranes y Flechas I
tipo Doble Helicoidal con ranura menor ¢ 1" con el
corte y rectificado de ambas hélices al mismo ftiempo
para sincronizacion de ambas hélices exactas para
sustitucion de engranes tipo Herringbone
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Kapp-Niles ZP 16

Rectificadora CNC de Engranes y
Flechas Pinon

Hasta 2,000 mm Diametro Exterior
Hasta 1,000 mm Ancho de Cara
Inspeccidén CNC a bordo de

Calidad AGMA-DIN

Rectificado de Engranes Tipo, Recto,
Helicoidales y Doble Helicoidal.

La mas alta Calidad y Precisidon hasta
Calidad AGMA Q15 /A2 /1SO A2
Engranes de Baja Velocidad

{(Trabajo Pesado).

Engranes de dlfa velocidad hasta 72,000
RPM {Turbo-Magquinaria)

Inspeccion y calidad (CMM)

Meusnier es una empresa certificada en ISO 9001:2008, ademds somos un fabricante de engranes que se
rige bajo las mismas normas internacioncles de calidad de los fabricantes Europeos y Americanos usando
el conftrol estadistico de procesos mediante un poderoso software ERP que controla cada proceso pro-
ductivo dentro de la planta, asi como contar con la maguinaria y equipo con la mayor tecnologia en el
mundo como lo es huestro modemo equipo CNC para la inspeccion de los engranes, que tiene la capaci-
dad de medir electréonicamente en normas AGMA y DIN la calidad de los engranes que fabricamos.

Nuestros instrumentos de medicidn son regularmente inspeccionados y verificado con piezas vy blogues
patrén certificados para mantener su precision y confiabilidad.

Meusnier puede cortar engranes con mucha rapidez y precision logrando hasta una calidad AGMA Class
10 solo con el proceso de corte y poder medir esta calidad de forma electrénica directamente a bordo
de la mdguina.
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€ngranes Tipo Rectos, Helicoidales
y Doble Helicoidal

- Rectos, Helicoidales y Doble Helicoidal

- Calidad AGMA hasta Q15/A2/ISO A2

- Doble Helicoidal (Ranura Pequenia) Sustitucion Heringbone.

- Cementados o Carburizados con durezas de 55 a 62 HRC.

- Templados con durezas integrales.

- Endurecido porinduccion.

- Corte del dentado y Rectificado CNC.

- Inspeccidn y medicidn electronica de calidad AGMA.

- Alta cdlidad y precision para Cajas de Engranes de todas
las marcas de baja vy alta velocidad y fransmisiones abiertas.

- Ingenieria de Reversa.

4// A

Engranes Tipo Rectos, Helicoidales y Doble Helicoidal b}
Low Speed Heavy Duty & High Speed Turbomachinery

Capacidades de manufactura

, Templados y Rectlificados** Cementados y Rectificados
Descripcion <
MIN. Inch / mm MAX. Inch / mrn MIN. Inch / mm MAX. Inch / mm = = Q
Didmetro extefior A 1"/ 25.4mm 196" / 5,000 mm 1" /25.4mm 78" /2,000 mm
Ancho de cara B 1" /254 mm 76" /1,950 mm 1"/ 25.4mm 76" /1,950 mm
A”Choﬁ:"gg?;;ﬂ doble c* 1/2'/12.7 om 4 /101 mm Y2127 mm 47101 mm /
Paso diametral normal DP-12 DP-0.785 DP-12 DP-0.785 //
Médulo normall Mn-2 Mn-32 Mn-2 Mn-32 - |
Calidad AGMA AGMA 8 AGMA 10 AGMA 10 AGMA 15
Dureza 335 BHN 415 BHN 55 Hre 62 Hrc 7_/ // \
C* Solo en engranes fipo Doble Helicoidal. 1 = —l-’_ s --1:-}‘ "

** En Engranes Through Hardened (Templados y Revenidos) el rectificade incrementa la capacidad de transmisian, este proceso
es opcional y se colizara por separado.




Ingenieria de Reversa
en Sitio para reemplazo
de todas las Marcas
incluyendo FALK, CMD,
METSO, POLYSIUS,
OUTOKUMPO, DANIELI,
ALLIS CHALMERS,
MARCY, ETC.

Meusnier cuenta con la maquinar-
ia, equipo y tecnologia mds mod-
ema del mundo para la fabri-
cacién de flechas pifdn para
equipos de frabajo pesado.

Flechas Piidn de grandes dimen-
siones para Molinos de frabagjo
pesade utilizados en fransmisiones
abiertas en la industria Minera, Ce-
mentera y Papelera.

Flechas pinon

Rectos, Helicoidales y Doble
Helicoidal.

Calidad AGMA Q15/A2/ISO A2.
Doble Helicoidal (Ranura Pequenial)
Sustitucién Hemingbone.

Grandes Dimensiones.
Cementados o Carburizados con
durezas de 55 a 62 HRC.
Templados con durezas integrales.
Corte y Rectificado CNC.
Reemplazo de flechas Pinon para
cualquier marca y capacidad de
molinos.

Alta calidad y precision para Cajos
de Engranes y bombas de fodas la
marcas de baja y alta velocidad y
fransmisiones abiertas.
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Dentado con acabado Recfificado hasta con una
calidad AGMA QI12-15 para asegurar la mds alta pre-
cision  al perfi, envolvente y paso asegurando el
optimo contacto entre dientes con ia Corona.

Capacidades de manufactura

Flechas Pifon Tipo Recto, Helicoidales y Doble Helicoidal
Low Speed Heavy Duty & High Speed Turbomachinery

Templados y Rectificados** Cementados y Rectificados

Descripcion
MIN. Inch / mm MAX, Inch / mm MIN. Inch / mm MAX. Inch / mm
Didmetro exterior A 2" /508 mm 49" /1,250 mm 2" /508 mm 49" /1,250 mm
Longitud Total B 10" /254 mm 157" 1 4,000 mm 10" /254 mm 157" / 4,000 mm
Ancho de ranura doble helicoidal* C* 1/2"/12.7 mm 4" /101 mm 1/2"/12.7 mm 4" /101 mm
Ancho de Cara D 1" /254 mm 76" /1,950 mm 1"/ 25.4mm 76" /1,950 mm
Diametro de la Extension E 1" /25.4mm 16" / 406 mm 1" /254 mm 16" /406 mm
Paso Diametral Normal DP-12 DP-0.785 DP-12 DP-0.785
Modulo Normal Mn-2 Mn-32 Mn-2 Mn-32
Cadlidad AGMA AGMA 8 AGMA 10 AGMA 11 AGMA 15
Dureza 335BHN 415 BHN 55 Hre 62 Hrc

C* Solo en engranes fipo Doble Helicoidal.
** En Engranes Through Hardened (Templados y Revenidos) el rectificade incrementa la capacidad de transmision, este proceso es opcional y
se cofizara por separado.




Coronas para molinos

Coronas de grandes dimensiones
para transmisiones abiertas de tra-
bajo pesado utilizados en la industric
Minera, Azucarera, Cementera y Po-
pelera.

Rectos y Helicoidales

Calidad AGMA Q9

Grandes Dimensiones

Fundiicién de Acero y Hierro
Estructurados con arillos de aceros
forjados

Templados con durezas integrales.
Templados a la flama

Relevado de Esfuerzos

Ingenieria de reversa en sitio
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Alianza de fabricacién conjunta con

Capacidades de manufactura >3 DAVID BROWN

Coronas Tipo Recto, Helicoidal y Doble Helicoidal Einsitnasiad svmn i v
Heavy Duty Low Speed chgineerca dfouna you

Templados y Rectificados**  Cementados y Recfificados

Descripcion
MIN. Inch/mm  MAX. Inch/ mm MIN. Inch / mm MAX. Inch / mm
Didmetro exterior A 40" /1,524 mm 472" /12000mm 40" /1,524 mm 315" /8,000 mm
Ancho de cara B 5" /127 mm 30" /760 mm 5 /127 mm 40" /1,000 mm
Ancho de ranura doble helicoidal* C* 2" /508 mm 4" /101 mm 2' /50.8 mm 4" /101 mm
Paso diametral normal DP-3 DP-0.785 DP-13 DP-0.785
Maodulo normgl Mr-8 Mn-32 Mn-2 Mn-32
Calidad AGMA AGMA 8 AGMA 10 AGMA 10 AGMA 12
Dureza 280 BHN 380 BHN 55 Hre 60 Hre

C* Solo en engranes fipo Doble Helicoidal.
**En engranes frough harden (Temple y Revenido) la calidad puede incrementarse con el proceso de Rectificado el cual se cotiza por separado.
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€ngranes y flechas pinén coénicos

Cdnico Rectos y Espiral

Cdlidad AGMA hasta Q10-12

Cementados o Carburizados con durezas de 55 ¢ 62 HRC

- Templados con durezas integrales.

Alta calidad y precision para Cajas de Engranes de todas la
mcrcas de baja vy alta velocidad y fransmisiones abiertas.

- Ingenieria de Reversa.

Capacidades de manufactura

Engranes Cénico Tipo Rectos y Espiral

Heavy Duty Low Speed
; Templados y Lapeados** Cementados y Reclificados
Descripcion
MIN. Inch /mm  MAX.Inch/mm  MIN. Inch / mm MAX. Inch / mm
Didmetro exterior A 3" /76 mm 40" /1,000 mm 3" /76 mm 40" /1,000 mm
ANncho de cara B 2" /508 mm 8" /203 mm 2" /50.8 mm 8" /203 mm
Longitud Total C 3 /76 mm 12" /304 mm 3" /76 mm 12" /304 mm
Paso diametral normal DP-12 DP-1 DP-12 DP-1
Mddulo hormall Mn-2 Mn-25 Mn-2 Mn-25
Calidad AGMA AGMA 8 AGMA 10 AGMA 10 AGMA 12
Dureza 45 Hre 50 Hre 55 Hre 40 Hre

Los Engranes fipo cdnicos solo se venden por juego de Corona y Piidn, estos no pueden fabricarse por separado.
** En Engranes Through Hardened (Templados y Revenidos) el rectificado incrementa la capacidad de transmisidn, este proceso

es opcional y se colizara por separado.
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€Engranes interiores
- Engranes Rectos y Helicoidales
- Fresado y Rectificado del dentado
Y Capacidades de manufactura

interior
- Calidad AGMA Q 11-12.

Engranes con Dentado Interior Tipo Recto y Helicoidales
Low Speed Heavy Duty & High Speed Turbomachinery

Ref Templados y Rectificados** Cementados y Reclificados
Descripcion
MIN. Inch /mm  MAX. Inch / mm MIN. Inch / mm MAX. Inch / mm
Didmetro exterior A 13"/330mm  78"/2000 mm 13" /330 mm 78"/ 2,000 mm
Ancho de cara B 5'/127mm | 40" /1,000 mm 51/127 mm 40" /1,000 mm
Didmeiro interior @ 9" /228 mm 70"/ 1,800 mm 9" /228 mm 70" /1,800 mm
Paso diametral normal DP-12 DP-1 DP-12 DP-1
Mbdulo normal Mn-2 Mn-25 Mn-2 Mn-25
Calidad AGMA ACMA 8 AGMA 10 AGMA 10 AGMA 12
Dureza 335 BHN 415 BHN 55 Hre 60 Hre

** En Engranes Through Hardened (Templados y Revenidos) el rectificado incrementa la capacidad de transmision,
este proceso es opcional y se cotizara por separado.

Partes especiales

- Sprockets de Ingenieria - Coronas de Bronce
- Engranes Crown - Sin Fin.
- Coples dentados



Asistencia en el diseno de sus €Engranes

Meusnier puede asistir a sus clientes con la optimizacion de sus engranes, a continuacion un ejemplo de
andlisis de un disefo existente de un cliente el cual resulto en incrementar el desempeno y aumentar la
vida Util de un set de engranes.

Meusnier tfambién puede diseiar vy calcular el factor de servicio de las cajas de engranes pudiendo en
muchos casos ofrecer al cliente repotenciar sus engranes modificando su geometria, materiales y trata-
mientos térmicos.

Los andlisis y cdlculos de
engranes se redlizan
estrictamente bajo la
normatividad de AGMA
mas vigente y con
software especializado
para este propodsito.

ASiSfenCiO en Cdmpo | Ingenieria de reversa y repotenciacion de engranes

Tratamientos térmicos

- Carburizado (Cementado)
- Nifrurado

- Temple y Revenido

- Temple ala Flama

- Normalizado

- Induccion.

- Relevado de Esfuerzos.




Reparacién de cajas de €Engranes
de todas las marcas y capacidades

Meusnier tiene mas de 50 ahos de experiencia en la reparacién y reconstruccion de todas las marcas de cajas
de engranes incluidas las de fabricacion Americana como Europeas de baja velocidad para trabagjo pesado
hasta de alta velocidad para Turbo-Maquinaria

Flender, Falk, Marley, Sumitomo, Philadelphia, Ge/Lynn, Amarillo, Horsburgh & Scott, Lufkin,
CMD, Foote Jones, Lightning, Western, David Brown, Cleveland, Link-Belt, Hansen, Delaval,
Harlig, Farrel, Hansen, Santasalo, Costamasnaga, Hitachi, entre otros.




Antes v Después v

Centro de reparacion Autorizado
incluye a:

> DAVID BROWN

Engineered around you

—

-

Alta y baja velocidad
Para turbo magquinaria y rabajo pesado



Fabricacion de cajas de
engranes a la medida

i =
Drop In Unidades para Reemplazo &, £
(Mismo Montaje) - 4
I - Flechas Paralelas, Angulo Recto y Arreglos Verticales 8 it
- Desarrollo y diseho propio o del cliente TR - ; g
- Ingenieria de Reversa en sitio para el desarrollo de }H _i;s"r A
Drop In. ' |

- Bajay Alta Velocidad
- Reemplazo de Todas las marcas, capacidades y
aplicacion Industrial.

Ingenieria de reversa
y repolenciacion

de equipos con un
mismo montaje




Asistencia tecnica
Yy SErvicio en campo

Meusnier ofrece el servicio de asesoria técnica e
Ingenieria de Reversa en sitio para la fabricacion de
sus engranes empleando la mds reciente tecnologic
para ello, ofreciendo siempre alternativas de mejora
sobre sus disenos originales.

Licmenos y con gusto algunos de nuestros asesores
técnicos lo puede visitar y aconsejar con sus en-
granes.

Nuestros técnicos pueden
vigjar a cualquier sitio

VEUSNIEe



Principales Industrias que atendemos

Meusnier provee productos y servicios a vitualmente toda la in-
dustria que utiliza engrangjes, agui algunos ejemplos:

- Acero

- Cemento
- Reductores para uso marino

- Minera

- Plataformas marinas

- Petréleo y Gas

- Transportacién

- Fabricantes de Equipo Original
- Industria Edlica
- Locomoftoras
- Hule

Papel y Cartén

Grupo Meusnier S.A. de C.V.

Calle 3 No. 13 Fracc. Ind. Alce Blanco
Naucalpan, Estado de México. CP 53370
Telefono +52 (55) 5387-1500

Lada Nacional 01 800 536 1771
ventas@meusnier.com.mx
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www.meushier.com.mx
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